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TIG DC FiTIG 202 Puls DC

Onduleur pulsé TIG DC

Cet onduleur TIG DC est 4 la fois Iéger, compact et tres simple d'utilisation.

Points forts :

* Léger et compact

¢ Affichage digital

 Economique

¢ Procédé MMA, TIG DC pulsé avec HF

* Arc Force permettant de stabiliser I'arc en cas d'utilisation avec de longs cébles
* Design moderne

» Compatible groupe électrogene

Idéal pour souder I'acier, I'inox, le titane, le cuivre,
le nickel, le magnésium et ses alliages.

Option :

Version refroidie eau avec chariot porte bouteille

DONNEES TECHNIQUES

MODELE FLIMENTHTIDN PLAGE DE rrcrersevrce] o) Uo IP (_'V'
vONDPHASEE JA  FUSBLE AeeLAeE TIG ceo rssace J oeoy ) eece Q) ovesos
FiTIG 202 TIG:10-200A TIG: 35% 200A TIG:6KVA
paspe BV TR .10 B0% 155A MMA:B2KVA O P21S 277135365 6Kg

100% 120A
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Facade generateur

TIG

1

Sélection du réglage souhaité puis modification
de la valeur a I'aide du bouton n°4 :
- pré GAZ (0 a 15sec.)

2

Sélection du mode
2T, 4T ou pointage

3

Sélection du pro-
cédé MMA, TIG
ou TIG PULSE

- temps de montée de l'intensité (0 a 60 sec.)
- temps de descente de l'intensité (0 a 60 sec.)
- post GAZ (2 & 20 sec.)

- temps de pulsation (20 a 70 sec.)

- fréquence de pulsation (0,5 a 200 Hz)

- intensité (10 a 200 A)

4

Potentiomeétre de réglage
de la valeur des parameétres

Désignation Référence
Chariot (version air) CHFITIG
Chariot (version eau) CHFITIG3
Refroidisseur REF230N
Kit interrupteur M/A* KITINTER230

*Permet la mise en route du refroidisseur en simultanée avec le poste
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TIG DC FiTIG 406 Puls DC

Onduleur synergique pulsé TIG DC
avec refoidissement par liquide

Cet onduleur TIG DC est 4 la fois puissant et trés facile a utiliser. Son interface intuitive permet des résultats de qualité
méme pour les soudeurs inexpérimentés.

Points forts :
e Procédé MMA, TIG DC pulsé avec ou sans HF
« Utilisatfion intuitive

* Excellent rapport qualité/prix

DONNEES TECHNIQUES

P Uo

\ *-:- o — IP (J‘
MODELE — PLAGE OE FACTELRS DE MARCHE
ALIMENTATION REGLAGE )
. i = e ey e
FiTIG 406 E. TIG: 50% 400A 0
Puls DC 3 x 400V 32A TIG:15-400A 188?;{: 23%5 Q Max : 18,7 KVA 96V IP21S  900x824x557  67,5Kg
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[ [<W:-YeyirIomm FiTIG 200P Puls AC/DC

Onduleur pulsé TIG AC/DC

Cet onduleur TIG AC/DC est & la fois Iéger, compact et tres simple d'utilisation.

Points forts :

* Léger et compact

¢ Affichage digital

 Economique

e Procédé MMA, TIG AC/DC pulsé avec HF, TIG DC pulsé avec HF

* Arc Force permettant de stabiliser I'arc en cas d'utilisation avec de longs cébles
e Parametres réglables de pré-gaz et de post-gaz

* Design moderne

» Compatible groupe électrogene

Idéal pour souder I'acier, I'inox, I'aluminium, le titane, le cuivre,
le nickel, le magnésium et ses alliages.

Option :

Version refroidie eau avec chariot porte bouteille

DONNEES TECHNIQUES

MODELE FLIMENTHTIDN PLAGE DE rcrersevrce] o) Uo IP (_'V'
vonoPHRsEE Ml FUSBLE PERREE TG ceo i ey praTECTON L
FiTIG 200P TIG:10-200A TIG: 25% 200A .
fT 1x 230V T16A MMA: 10 180A {00% foon Max:BIKVA 60V P21S  165x439x328 7Kg
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1

Sélection du procédé :
MMA,
TIG DC ou AC, .
PULSE ou non PULSE

’ /4

Facade generateur
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2
Sélection du mode
2T, 4T ou pointage
Désignation

Chariot (version air)
Chariot (version eau)
Refroidisseur

Kit interrupteur M/A*

3

Potentiomeétre de réglage
de la valeur des parameétres

Et & chaque impulsion sur le
potentiométre on accéde

aux réglages de la courbe de soudage
(mentioné par la diode rouge)

Référence
CHFITIG
CHFITIG3
REF230N

KITINTER230

*Permet la mise en route du refroidisseur en simultanée avec le poste
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TIG AC/DC gl . R JV L W.Noy)s e

Onduleur synergique pulsé TIG AC/DC
avec refoidissement par liquide

Cet onduleur TIG AC/DC est a la fois puissant et tres facile a utiliser. Son interface intuitive permet des résultats de qualité
méme pour les soudeurs inexpérimentés.

Points forts :
e Procédé MMA, TIG DC et AC/DC pulsé avec ou sans HF
e Utilisation intuitive

* Excellent rapport qualité/prix

DONNEES TECHNIQUES

- Uo

MODELE PLAGE DE FACTEURS OE MARCHE n Pi IP ‘_T/'
Gy Y WY € Y iy
FiTIG 406 Puls Q. TIG: 60% 400A ]
ACIC 3x 400V 32A TIG: 10 -400A 100,,;0 304 Max : 17 KVA vV IP21S  966x880x557 95Kg
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FITIG 206 PULS DC

TIG DC

—ITIG 286

P UL

all

Onduleur de soudage TIG DC,

4

simple d'utilisation, compact et leger.

Option :

Version refroidie eau avec chariot porte bouteille

Données technigues
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TIG AC/DC gilleF{il. 3V Ry.Yoy] s el

—ITIG 206
PULS AC/DC

TIG

Onduleur de soudage TIG AC/DC,

simple d'utilisation, compact et Iéger.

Données technigues
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l{cA1. 7" Gamme TIG REHM TIGER DC et AC/DC
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